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4. 제어 및 연결

■ 버전에 따른 고정 옵션:
 - RotoClamp Inside 하우징의 관통 구멍
 - RotoClamp Inside 하우징의 암나사산(옵션)
 고정 나사는 최대 고정 토크를 견딜 수 있어야 합니다.

■ 하우징 양쪽에 있는 압축 공기 연결부 »OPEN« 및 »CLOSE«:
 - RotoClamp 내부 N, L 및 Y 유형의 G1/8" 연결
 - RotoClamp Inside XS 유형의 M3-/M5 연결
 - RotoClamp Inside S 유형의 M5 연결

■ 중요: 추가 공기 모드(부스터)가 없는 RotoClamp Inside 표준에서는 공기를 빼내기 
위해 연결 »CLOSE“가 항상 열려 있어야 합니다.

■ 사용하지 않는 연결부를 밀봉하기 위한 플러그(빨간색)가 배송 시 포함됩니다.

■ 중요: 사용하지 않는 공기 연결부는 단단히 밀봉해야 합니다.
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13. RotoClamp Inside Standard 설치
■ 고정 및 클램핑 표면이 깨끗하고 평평한지 확인하십시오. RotoClamp를 장착하기 전
에 용제(예: Weicon Reiniger »S«)를 사용하여 클램핑 영역에서 씰링 화합물과 오일을 
청소해야 합니다.
■ 압축 공기를 연결하십시오.
■ RotoClamp Inside Standard는 »OPEN« 연결에서 가압되어야 하며 4bar(+0.5bar) 또
는 6bar(+0.5bar)의 압축 공기로 열려야 합니다. 그런 다음 샤프트 위에 삽입할 수 있
습니다.
■ 그런 다음 RotoClamp Inside를 계획된 접촉 위치에 정렬하고 조임 토크를 줄이면서 
제자리에 나사로 고정합니다.
■ RotoClamp Inside를 설치한 후 RotoClamp Inside가 샤프트 중앙에 올 때까지 공기 
압력을 0bar로 줄입니다. 이 단계는 회전 부품의 다양한 각도 위치에서 반복되어야 합
니다.
■ 신뢰할 수 있는 센터링을 위해서는 RotoClamp Inside의 외부 직경에서 약 1mm의 
반경 방향 여유 공간이 필요합니다. 내부 직경과 외부 직경은 동심원이 아닙니다.

■ RotoClamp Inside Standard에는 새겨진 면 반대쪽 면과 접촉하는 정의된 평면이 하
나만 있습니다.

■ RotoClamp Inside가 계획된 위치의 중심에 오면 정의된 조임 토크(표 1, 페이지 18)
를 2~3개 회로에 걸쳐 교차 방향으로 적용하여 고정 나사를 완전히 조입니다.
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   RotoClamp Inside Standard의 단계별 절차

■ "OPEN" 및 "CLOSE"에서 빨간색 플러그를 제거합니다.

■ 공압 연결이 각인된 반대쪽에 있는 경우 먼저 I~IV 단계(12페이지)부터 시작한 다음 
설명대로 계속하십시오.

■ 모든 RotoClamp Inside 장치가 평면 접지된 하우징 측면(일련 번호가 없는 반대쪽)
을 사용하여 기계의 계획되고 처리된 접촉 표면에 나사로 고정되어 있는지 확인하십시
오.

■ 압축 공기를 »OPEN« 연결부에 연결하고 주문한 버전에 따라 정격압력을 
4bar(+0.5bar) 또는 6bar(+0.5bar)로 설정합니다.

■ RotoClamp를 설치할 때 4bar 및 6bar 모델의 경우 각각 4.5bar 또는 6.5bar의 최대 
작동 압력을 권장합니다.

■ 참고: Y 유형에는 두 개의 »OPEN< 및 두 개의 »CLOSE< 연결이 있습니다.

■ RotoClamp Inside Standard는 작동 압력 없이는 설치할 수 없음을 명심하시기 바랍
니다.

■ RotoClamp Inside Standard는 4bar(+0.5bar) 또는 6bar(+0.5bar)로만 설치할 수 있
습니다.

■ RotoClamp Inside Standard를 평면까지 위치시키고 정렬한 다음 속성 등급 12.9의 
나사를 돌려 올바르게 앉을 때까지 손으로 조입니다. 12.9에 유의하십시오
반드시 나사를 사용해야 합니다. 토크를 조이는 방법은 표 1, 18페이지를 참조하십시오.
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■압력을 제거하십시오. 시스템 자체가 중앙에 위치합니다. 이제 계산된 토크로 나사를 
조이면서 최종 값이 정의된 여러 회로에 대해 십자형으로 진행합니다. 처음에는 20Nm, 
다음에는 50Nm, 그 다음에는 70Nm입니다.

■작동 압력을 가하고 샤프트가 자유롭게 회전하는지 확인하십시오. 필요한 경우 설치 
단계를 반복하십시오.

■중요: RotoClamp Inside with additional air option (booster) - 압축 공기를 »CLOSE« 
연결부에 연결하고 견고성과 올바른 기능을 검사합니다.

 ■ Tandem variants (two RotoClamps)은 공기 통로, 조임 토크 및 순서를 고려하여 
위의 설명과 유사하게 설치됩니다.

Additional steps for changed air supply
중요: 다음 추가 단계는 각인의 반대쪽에서 변경된 공기 공급이 필요한 경우에만 필요
합니다. 이 경우에는 부품 세트를 별도로 주문해 주십시오. (자세한 내용은 13페이지 
참조)
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설치 단계:

■ RotoClamp Inside용 설치 키트를 검사하고 준비하세요. RotoClamp 내부의 "OPEN" 
및 "CLOSE" 연결부에서 빨간색 보관 보호 캡을 제거합니다.

■ N, L, Y 시리즈 - 각인된 면의 »OPEN< 연결에서 플랫 포인트(DIN EN 24766 M6 x 
8)가 있는 고정나사를 제거하고, 각인되지 않은 면의 »CLOSE< 연결에서 도색되지 않은 
G1/8" 나사 플러그를 제거합니다. RotoClamp Inside S 시리즈 - 각인되지 않은 면의 
»OPEN« 및 »CLOSE« 연결부에서 M5 나사 플러그를 제거합니다.

■ 처음 설치 및 제거 시 설치 키트를 사용하세요.

■ 중요!: N/L 유형의 공압 연결부와 나사 플러그는 5.5mm 이상 삽입되어서는 안 된다
는 점을 명심하십시오(13페이지 참조).

-12-



■ 작동압력(4 또는 6bar)으로 RotoClamp 내부에 압력을 가합니다. 
RotoClamp Inside의 평면 접점과 부착 영역 사이의 »OPEN« 및 »CLOSE« 
연결부에 O 링을 삽입합니다. RotoClamp를 원하는 위치(관찰자 쪽)에 
설치한 다음 공기 공급을 차단합니다. 그런 다음 공압 연결부와 설치 핀을 
제거합니다.
■ 빨간색으로 표시된 보호 나사를 사용하여 »OPEN« 및 »CLOSE« 
연결부를 밀봉합니다.
모든 나사 플러그의 나사 체결 깊이는 평면 아래 0.1~0.4mm여야 합니다. 
그렇지 않으면 견고함이나 기능에 문제가 발생할 수 있습니다.
이제 압축 공기를 평면 측면에서 공급할 수 있습니다.

1.

■ RotoClamp를 제거하려면 다음 단계를 역순으로 수행하십시오. 설치를 계속한 다음 
10페이지의 1단계를 수행하십시오.

배송에 포함되지 않은 설치 자재 액세서리 키트는 031-476-5552 팩스로 별도로 주문하
거나 hongik4321@gmail.com 으로 이메일을 보내주십시오.

요청 시 XS 유형용 설치 키트 제공
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16. RotoClamp Inside 기능

■원칙적으로 RotoClamp 구성 요소는 시스템에 약간의 누출이 있는 경우에도 제대로 
작동할 수 있습니다. 클램프가 열릴 때 발생할 수 있는 누출은 2.5bar/min을 초과하는 
압력 손실과 함께 보충 공압 시스템에 의해 상쇄되며 정의된 개방 치수에 여전히 도달
합니다.
2.5bar/min을 초과하는 압력 손실과 함께 추가 에어 부스터 작동(CLOSE) 중에 발생할 
수 있는 누출은 공압 보충 시스템에 의해 상쇄되며 정의된 유지 토크에 여전히 도달합
니다.
내부 HEMA 승인 테스트에서는 작동 압력을 기준으로 OPEN 및 CLOSE에 대해 최대 
0.5bar/min의 압력 손실을 허용합니다.

■샤프트와 클램핑 표면 사이의 접촉 및 프레팅 부식은 샤프트에 적절한 조치를 취해
야만 최소화할 수 있습니다.

■B10 값/B10d 값: 안전 구성 요소 HEMA RotoClamp Inside Standard는 정지 상태에
서 회전하는 기계 요소를 고정하도록 설계되었습니다. HEMA 클램핑 요소의 목적과 주
요 기능은 한 위치에 고정하고 고정하는 것입니다.
올바르게 사용하고 프로젝트 계획, 적용 및 조립을 위한 작동 지침에 정의된 기술 규칙
과 지침 및 데이터를 준수할 때 이러한 구성 요소는 0bar 개방 압력에서 스프링 어큐
뮬레이터에 의해 정의된 안전 기능을 나타냅니다. 이 안전 기능은 모든 알려진 의도된 
적용이 사이클 수 및 사용 시간에 관계없이 알려진 모든 정보 및 데이터를 준수할 때 
유지되었습니다.
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17. 나사 조임 토크
이는 강철로 된 나사 머리 지지대에 적용됩니다. 더 부드러운 재료(예: 알루미늄)의 연
결 구조에서 나사(속성 등급 12.9)의 조임 토크는 최대 전달 힘과 나사 베어링 표면 아
래의 최대 표면 압력을 기준으로 별도로 결정되어야 합니다.

■ 참고: 속성 클래스 12.9의 나사만 사용할 수 있습니다. 다른 속성 클래스는 
클램핑력과 동작에 부정적인 영향을 미칠 수 있습니다.

18. 시운전
■클램핑 요소 근처에 공압 밸브(예: 중앙 위치에서 열린 3/2 또는 5/3 방향 밸브, 최소 
정격 크기 G1/8“)를 설치하고 6 또는 8mm 호스를 연결합니다.

■중요 라인이 길수록 응답 시간이 길어집니다.

■고속 또는 빠른 환기 밸브는 RotoClamp Inside의 응답 시간을 상당히 줄일 수 있습
니다!

■제대로 설치되면 RotoClamp Inside의 대기 속성을 검사해야 합니다.
  - 클램핑 과정은 수동 회전을 시도하여 테스트해야 합니다.
  - 클램핑 요소에 압력이 가해지면 모든 공압 연결부의 누출 여부를 검사해야 합니다.

■모든 고정 나사는 규정된 조임 토크를 검사해야 합니다. 공장에서 구성된 쌍 맞춤으
로 인해 적절한 설치 후에 재조정이 필요하지 않습니다. 테스트 실행을 시작합니다.



24.RotoClamp Inside N
사양

RotoClamp Inside N에만 유효한 사양. 홀딩 토크 탠덤 버전: 값 계수 1.8.
수정 가능. 오류는 예외. 서면 주문 확인서만 유효합니다.
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RotoClamp Inside N
도면
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30.기술적 정보
1)공기 청정도
HEMA 공압클램프의 Filtered air 규정은 다음과 같습니다.

<ISO 8573-1:2010, particles:Class 4, condensate:Class 4, oil content:Class 3>

2)로토클램프 주변부의 회전속도는 300RPM이하를 권장하며,  그 이상의 회전속도는 급
격한 온도상승에 따른 열변형 우려가 있습니다.
 그러나 주변부 쿨링을 통해 온도편차가 20℃ 이내면 적용가능 합니다.

3)부스터(Secondary air, Additional air)기능 사용시에 샤프트의 경도는 58HRC~62HRC, 
조도는 Ra 0.4를 권장 합니다.

4)지지측면(식각면 반대쪽)에서 공압 공급시 <OPEN>연결부의 플러그를 제거해야 하는
데, 이 플러그는 Sealant로 접착되어 있어 경우에 따라 쉽게 제거 되지 않을 수 있습니
다. 그럴 경우에는 온풍기등으로 60~70℃ 주의하여 열을 가한 후 제거하는 방법을 권
장합니다. 드릴등으로 강제로 제거할 경우 내부 부품(내부 케이지, 다이어프램)부분이 
손상 될 수 있습니다.

      
          <식각면 측>                                  <지지측 면>              
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                   <공압 연결부 내부 구조(RC160N)>

<플러그 제거>

5)공압 연결 플러그는 그림1의 왼쪽처럼 입구가 넓은 것, 그림2의 왼쪽처럼 커넥터 부
분이 짧은 플러그를 권장 합니다.

            <그림1>                                    <그림2>

공압연결 플러그 삽입시 내부의 케이지와 닿지 않을 정도로 삽입 하십시오.
(13페이지 참조)
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6)부스터 기능 테스트와 액티브 타입 클램프 테스트 시에는 반드시 더미 실린더(플렌
지)를 삽입하여 테스트 하십시오. 그렇지 않으면 내부의 다이어프램에 손상이 갈 수 있
습니다.
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